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شركت تحليل�ران سيستم های نسل آينده (سهامی خاص)

بودجه  و  برنامه  سازمان  از  انفورماتی�  خدمات  ارائه  صلاحیت  نامه  �واهی  دریافت  به  مفتخر  شر�ت  این 

حقوق  از  حمایت  قانون  تحت  تسنا،  جامع  راهبرد  افزار  نرم  فنی  تاییدیه  �واهی  دریافت  همچنین  و  �شور 

پدید آورند�ان نرم افزارهای رایانه ای می باشد.

درباره ما

خدمات  ارائه  روی�رد  با   ،۱۳۹۶ سال  در  خاص)  (سهامی  سیل�  آینده  نسل  های  سیستم  تحلیل�ران  شر�ت 

مندی  بهره  راستای  در  مشاوره  ارائه  و  صنعتی  اتوماسیون  و  ارتباطات  و  اطلاعات  فناوری  حوزه  در  تخصصی 

صنایع �شور از مزایای ابزارهای اتوماسیون اداری و صنعتی ی�پارچه ، تاسیس �ردیده است.

در  متنوع  راه�ارهای  ارائه  بر  سعی  صنعت،  در  مجرب  پرسنل  تخصص  و  تجارب  ب�ار�یری  با  شر�ت  این 

راستای حل مسائل و مش�لات فرآیندی و سیستمی سازمان های تولیدی،  صنعتی و بازر�انی داشته است.

اتوماسيونخدمات ما
صنعتی

شب�ه 
زیرساخت و

مخابرات

سیستم های
ی�پارچه
سازمانی

خدمات مشاوره
تخصصی

۰۱



۰۲

ارزش های سازمانی ما:

۱. تسنا به شدت به تعهدات خود پایبند است و ارائه خدمات/محصولات با �یفیت به مشتری و مشتری مداری را 

ی�ی از اصول اولیه �سب و�ار خود می داند. مشتریان تسنا شر�ای استراتژی� آن هستند �ه با راه�ارهای 

هوشمندانه خود به خلق ارزش برای آن ها می پردازد.

۲. تسنا سازمانی یاد�یرنده است �ه آموزش مداوم پرسنل برای هماهن�ی با ت�نولوژی روز جهان را ی�ی از 

مهم ترین اولویت های خود قرار داده است.

۳. تسنا با مهم دانستن جوان �رایی و با به �ار�یری متخصصان جوان باور دارد این نسل می توانند با استفاده 

از تخصص نیروهای باتجربه تر در سازمان، متخصصانی تحول آفرین  باشند.

۴. تسنا با ت�ریم ذینفعان و توجه به سرمایه  های انسانی در �سب و �ارها سعی در بهبود روی�ردهای موجود 

نسبت به آن ها دارد.

۵. تسنا با روی�ردها و ابزارهای خود شفافیت را بیش از پیش مد نظر قرار می دهد.

۶.تسنا با سیستمی �ردن فرآیندها، �اهش اتلاف منابع در سازمان ها و �اهش هزینه ها �ام مهمی در جهت 

حفاظت از محیط زیست بر می دارد.

ماموريت ما

سازمانی  ی�پارچه  سیستم های  بخش های  در  ارتباطات  و  اطلاعات  فناوری  حوزه  در  خدمات  ارائه  تسنا  ماموریت 

زیرساخت شب�ه و مخابرات و همچنین اتوماسیون صنعتی برای صنایع تولیدی، خدماتی و بن�اه های اقتصادی 

بزر�، متوسط و �وچ� می باشد. تسنا با ارائه راه حل های نوآورانه، ی�پارچه و  سفارشی سازی شده بر بهبود و توسعه 

نیروی  �ار �یری  به  طریق  از  و  دارد  تمر�ز  صنایع  نهایی  نیازهای  �ردن  برآورده  جهت  هوشمندانه  راه حل های 

متخصص و �ارآزموده با هدف اشتغال زایی و تولید دانش بنیان به رونق چرخ اقتصاد �شور �م� می �ند.

چشم انداز ما

تلفیق تجربه و دانش به روز به منظور پویایی سازمان ها

شعار ما

ـــا؛ جریان پیشران تسنــ



۰۳

 اتوماسیون صنعتی

 (Level 0 : Field Automation) سطح صفر اتوماسیون صنعتی

.٢

.٣

.٤

برق

ابزار دقيق 

طراحی و تهیه ی  مدار� مهندسی 

نصب و راه اندازی پروژه های اتوماسیون صنعتی سطح ۱ 

طراحی و تهیه ی مدار� مهندسی 

پیاده سازی و ساخت 

نصب و راه اندازی پروژه های اتوماسیون صنعتی سطح ۲ 

 (Level 1 : Basic Automation & Contorol) سطح ی� اتوماسیون صنعتی

(Level 2 : Process Managment) سطح دو اتوماسیون صنعتی

توسعه، بهره برداری و ن�هداری سیستم های اتوماسیون صنعتی 

٠١

         طراحی و تهیه ی  مدار� مهندسی  

         نصب و راه اندازی 

 طراحی  و تهیه ی مدار� مهندسی 

   نصب و راه اندازی 



۰۴

فــــرایند تـــولید صنعتی، شـــامل مـــجموعه ای از 

مواد  از  تر�یبی  آن،  طریق  از  �ه  است  ماشین آلات 

زمان  از  می شود.  تبدیل  نهایی  محصول  به  اولیه 

�ه است  شده  تلاش  پیوسته  صنعتی،  انقلاب 

 فعالیت های پیچیده ی انسانی برای انجام وظایف 

مختلف تولیدی و �نترلی،  تسهیل شود.

صنعت،  در  رقابت  مفهوم  امروز  دنیای  در 

بهای  و  محصول  �یفیت  با  مستقیم  وابست�ی 

تمام شده ی آن  دارد. برای حل این چالش، برخی از 

صنایع از ت�نی� های ی�پـارچه ی تولیـــد استفاده 

از دست�اه های اتوماتی� بهره می برند. �رده  و 

اتوماتی� سازی  در  �لیدی  ابزارهای  از  ی�ی 

اتوماسیون  سیستم های  تولیدی،  فرایندهای 

افزایش  به  صنعتی  اتوماسیون  است.  صنعتی 

�یفیت محصول، �نترل و هدایت دقیق فرایند 

تولید �م� می �ند.  

این در حالی است �ه هزینه ی تولید و طراحی و 

از استـــفاده  بـــا  تــــولیــد  از  نــــاشی  ضـــایعــات 

صنعتی، اتوماسیون  ی�پارچه  ت�نولــوژی های 

به شدت �اهش می یابد. 

ایجاد  صنعتی،  اتوماسیون  اجرای  از  هدف 

در  اتوماتیــ�  و  هدایت پذیــر  دقیــق،  �نترل 

دلایل  به  مفهــوم  این  است.  تولیــــد  خطــوط 

پیــاده ســازی  قابل  �امل  صورت  به  مختلــف، 

نیمه  سیستم  ی�  مواقع،  بیشتر  در  و  نیســــت 

خود�ار ایجاد می شود �ه بخشی از �نترل آن 

سیستم  توســط  دی�ر  بخشی  و  اپراتــور  توســط 

اتوماسیون صنعتی صورت می �یرد.

در  اساسی  تاثیر  صنعتی  اتوماسیون  امروزه 

تولید  اساسی،  طور  به  و  دارد  تولید  بهره وری  روند 

انـــبوه بــــدون در اخــتیـار داشتــــن اتــــوماسیون

مانند  ابزارهایی  است.  غیرمم�ن  امری  صنعتی 

هدایت�رهای صنعتی (PLC & Drives) از جمله این 

ابزارهای اتوماسیونی هستند. 
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ERP

SCADA

PLC/HMI

SENSORS-ACTUATORS

Corporate Level

Plant Operations Level

Process Management Level

Control Level

Field Level

MES/MIS 

ساختـــار ی�پـــارچه ی اتوماسیـــون 
در ی� سازمان تولیدی در نمودار زیر 

قابل مشاهده است:



۰۶

این شر�ت با ارائه ی سرويس های �ونا�ون مانند مشاوره، طراحی، برنامه نویسی، راه اندازی سیستم های 

�نترل صنعتی و همچنین نوسازی سيستم های �نترل قديمی، خدمات زير را در حوزه ی اتوماسیون صنعتی 

ارائه می دهد:

•       ارائه ی مشاوره برای انتخاب سامانه ای بهینه به منظور �نترل فرایند تولید، اتوماسیون و شب�ه های صنعتی؛

•    طراحی و ساخت تابلوهای برق و �نترل؛

•    تبديل منطق رله ای به لاجي� و برنامه نويسی آن در محيط های اتوماسیونی جديد؛

•  بررسی پنل های �نترل قديمی و جاي�زينی پنل های �نترل جديد مبتنی بر جديدترين ت�نولوژی هـا؛

•   بررسی، طــراحی و بـــه روزرســـانی شب�ه های صنعــتی بر اســـاس آخــرين ت�ــنولوژی ارتبـــاطی صنعــتی؛

•     طراحی و تهیه ی  مدار� مهندسی و نصب ابـــزار دقيــق بر اســـاس آخــرین متــدها؛

•    طراحی، مشاوره و اجرای پروژه های اتوماسیون صنعتی با سیستم های PLC وDCS؛

نظيــــر خــارجــی  معتبـــر  بـــرندهـــای  بــــراســـاس   PLC و   DCS ،ESD سیستـــم هــــای  طراحی   •

. SIEMENS، ABB،YOKOGAWA، HONEYWELL        



۰۷

این شر�ت در زمینه ی مهندسی، طراحی، نصب و راه اندازی، خدمات ذیل را ارائه می نماید:

پایین ترین سطح هرم اتوماسیون را سطح صفر یا 

محر�  ابزارهای  تمام  می نامند.  فیلد  سطح 

(موتورها، ج� های بادی و روغنی و...) و تشخیص

تشخیــص و  (سنســورها  محیــطی   دهنده های 

جریان فشار،  سطح،  رطوبت،  دما،   دهنده های 

صنعت  ی�  در  �ه  برقی  ابزارهای  و  و...)  حر�ت 

طبقه بندی  سطح  این  در  هستند،  استفاده  قابل 

�ه  �فت  می توان  دی�ر  عبارت  به  می شوند. 

ال�تری�ی ابزارهای  تمامــی  شامــل  فیلــد  سطح 

ماشیــن آلات  در  استفاده شده  و  �نتــرل  قابل 

و  فیزی�ی  های  عملیــات  تمام  و  است  تولــیدی 

نظارتی بر پایه ی آنها صورت می پذیرد.

(Level 0  :  Field Level) ۱. سطح صفر اتوماسیون صنعتی

خدمات ناحیه ی برق:

•     تهیه ی مدار� برق پروژه مطابق با استانداردهای:  

         IEC Standards & Codes؛

        BS EN Standards؛

         NEMA Approval & Standards؛

•     ارائــــه ی لـــــیســت مــــدار� بـــــرق (Electrical Document List)؛

•     محاسبات جریان اتصـال �ــوتاه با نرم افزار ETAP (Short Circuit Study)؛

•      محاسبات راه اندازی مـوتورها با نرم افزار ETAP (Motor Starting Study)؛

•      تهیه ی  مدر� ت� خطی واحد، از بالادست تا مصرف �ننده (Single Line Diagram)؛

•      محاسبات سایزینـ� و جــانمایی شبــ�ه ی زمیـــن بـــا نــرم افزار CYMGrd(Earthing)؛

•      محاسبات سایزین� منبع تغذیه ی اضطراری (UPS Calculation)؛

•     تهیه ی لیست �ابل های برق (Cable Schedule)؛

•      تهیــه ی مسیــر �ـــابل های بـرق (Cable Route)؛

•       تهیه  و ارائه ی بر�ــه های اطلاعـات تجهیـــزات برق (Data Sheet)؛

•      جانمــایی تابلوهــای برق (MCC Panel Layout)؛

•      تهیه ی مدار� لیست احجام برای تجهیزات بـرق و متعلقات (Material Take Off)؛

•       تهیه ی مدار� و جانمایی روشنـــایی، پیجینـــ�،CCTV ، اعـــلان و اطـــفاء حـــریق؛

•      انجام محاسبات ارتین�.

طراحی و تهیه ی  مدار� مهندسی:



۰۸

•     نصب ترانسفورماتور؛

•     نصب دیزل ژنراتور برای تامین برق بارهای اضطراری؛

•     نصـــب منـبـــــع تـــغـــذیــــــه ی اضـــطـــــراری  (UPS)؛

•     نصــب تابلوهــای برق فشـــار متــوسـط از نــوع �شویی  (Withdrawable Type)؛

•     نصب تابلوهای برق فشار ضعیف اصلی از نوع �شویی  (Withdrawable Type)؛

•     نصب تابلوهای �نترل محلی  (Local Control Station)، جان�شن با�س؛

•      نصــب انـــواع سیــنی، �ــاندوییــت و مــتعــلقــات بــرای �ـــابـــل هــای بــرق؛

•       راه اندازی تمام تجهیزات برقی شامل موتور، پمپ، �مپرسور، نوار نقاله و... ؛

•      راه اندازی پ�یج های �نترلی؛

•       اجرای كابل كشی زيرزمينی، رو زمينی و اتصالات؛ 

•      نصـــب و اجرای سیستـــم زمین و رعـــد و بـــرق؛

•       نصب و اجرای سیستم های روشنایی، پیجین�، CCTV، اعلان و اطفا حریق.

نصب و راه اندازی:



این شر�ت در زمینه ی مهندسی، طراحی، نصب و راه اندازی، خدمات ذیل را ارائه می نماید:

خدمات ناحیه ی ابزار دقيق :

طراحی و تهیه ی مدار� مهندسی:

 ۰۹

 تهیه ی مدار�، ابـــزار دقیـــق پــــروژه مـــطابق با استــــانداردهای ذیل است �ه به صورت فایلهای منبع 

(Source File)  ارائه داده   می شوند:

      IEC Standards & Codes؛

      BS EN Standards؛

      NEMA Approval & Standards؛

•   ارائــــه ی لیســـت مــدار� ابزار دقیق (Instrument Document List)؛

•    تهیه ی فهرست های ابزار دقیق (Instrument Index)؛

•    تهیه  و ارائه ی  بر�ه های اطلاعات تجهیزات ابزار دقیق (Data Sheets)؛

•    محاسبات سایزین� المان جریان و شیرهای �نترل( Flow Element و Control valves)؛

•    محاسبه ی میزان مصرف هوای ابـزار دقیق (Air Consumption List)؛

•   جـــانمــایی تجــهیزات ابـزار دقیق و جان�شن با�س ها  (Location Layout)؛

•    نقــشـــه های نـــصب اقـــلام ابـــزار دقـــیق (Installation Drawings)؛

•    نحــوه ی نصـــب تجهــــیـــزات ابـــــزار دقیــق(Hook Up)؛

•    تهیه ی لیست �ابل های ابزار دقیــق(Cable Schedule)؛

•    تهیه ی مسیــر �ــابل های ابـــزار دقـیــق(Cable Route)؛

•   طـــراحی رابــــط ابـــزار دقـــیـــق و بـــرق(Instrument & Electrical Interface)؛

•   وایرین� تجهیزات ابزار دقیق در جان�شن با�س(Termination Diagram)؛

.(Material Take Off)تهیه ی مدار� لیست احجام برای تجهیزات ابزار دقیق، �ـالای عمومی و متعلقات   •



•        نـــصب تــــجهیزات مـــطابق مـــدر� Hook Up و راه انـــدازی تـــجهیزات ابـــزار دقیـــق شــامل: تـرانسمیتر، 

         �یج و   سوئیچ؛

•      راه اندازی انواع شیر های برقی (Contorol lable Valves)؛

•      نـــصــب و راه انــــدازی انواع آنـــالایــــزر؛

•       �الیبراسیون تجهیزات ابزار دقیق و ارائه ی �واهینامه �الیبـراسیون؛

•       نصب انواع سینی، �اندوییت و متعلقات برای �ابل های ابــزار دقیق؛

•      اجراي كابل كشي زيرزميني، رو زميني و اتصالات؛

•         تجهیزات ابزار دقیق.

نصب و راه اندازی :

۱۰
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در سطح ی� از هرم اتوماسیون صنعتی، از ابزارهای 

 (PID)نترلی� م�انیزم های  و  ها)   PLC) پردازشی 

این  در  اتوماسیون  حقیقت،  در  می شود.  صحبت 

سخت تا  می �ند  استفاده  ابزارها  این  از  سطح 

 افزارهای موجود در سطح فیلد را راه اندازی و �نترل 

شده  برنامه ریزی  منطقی  �نترلرهای  نماید. 

اتخاذ و  پردازش  برای  لازم  اطلاعات  ها)   PLC)

تصمیمات بعدی را از انواع سنسورهای نصب شده 

و  آن ها  براساس  و  نموده  دریافت  تولید  خط  در   

�ه  می �یرند  تصمیم  شده  نوشته  های  برنامه 

�دام ی� از عمل�رهای (موتور، ج� و...) نصب 

شده در خط تولید، به چه صورت فعال یا غیرفعال 

�ردند. این شر�ت در زمینه ی ارائه انواع خدمات 

در حوزه های مهندسی، طراحی، نصب و راه اندازی 

اتوماسیون  ی�  سطح  در  نرم افزار  و  سخت افزار 

صنعتی، فعالیت  می نماید.   

(Level 1 :  Basic Automation & Contorol) ۲.سطح ی� اتوماسیون صنعتی
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 عملیات مهندسی، طراحی و تهیه ی مدار�:

•     تهيه ی سي�نال ليست اوليه بر طبق اطلاعات و مستنداتP&ID؛  

•      بررسی سيستم رله لاجي� موجود در پروژه و استخراج سي�نال های �نترلی؛ 

•     تهيه ی مدار� مربوط به خريد تجهيزات �نترلرها و Remote IO های پروژه؛

•     تهيه ی معماری شب�ه �نترلی و تنظیم و ارائه ی مدار�Hardware Configuration؛ 

•       مشخص نمودن پروت�ل های ارتباطی صنعتی و تهيه ی ليست تجهيزات مورد نياز شب�ه �نترلی؛

•      تهيه ی مدار� مهندسی به شرح زير :

Control wiring diagram     -

Network architecture     -

Loop diagram      -

 IO list     -

Power distribution     -

Junction box wiring diagram    -

Marshalling cabinet wiring diagram    -

Cable list     -

Component list    -

•     طراحی، پي�ربندی، نصب سيستم و نرم افزارهای مورد نياز بر روی سرورها و�لاينت ها؛

•     برنامه نویسی با استفاده از ي�ی از مدار� Logic diagram، Control Philosophy ؛

•     استفاده از �د های برنامه های قديمی موجود در پروژه های Revamp؛ 

•    تهيــه ی مــدار� Detail Design؛ 

•     تهيه ی مدار� FAT Procedure؛ 

•     تهيه ی مدار� SAT Procedure؛

•     تهيه ی مدار� Operator manual(User manual)؛ 

•     تهيه ی مدار� Function Description؛ 

.Shut Down تهيه ی مدار� مربوط به استراتژی فعاليت      •



نصب، راه اندازی و اجرای   سطح ی� اتوماسیون صنعتی:

۱۳

  تيـــم راه انـــدازی در زمـينـــه ی نصـب،  پيـــش راه انـــدازی و راه انـــدازی سيستم هــای �نتـرل،  قـادر به انجــام 

       فعاليت های زير است :

•     عمليات Loop Check و Ohm Check؛

•     برق دار �ردن تابلوها،  پيش راه اندازی و راه اندازی؛

•     عملياتPRE-FAT؛

•     انجام عمليات Simulation در مرحله یPRE-FAT؛

•     تست FAT و چ� �ردن صفحات HMI بر طبق P&ID و فلسفه ی �نترل؛

•     چـ� �ــردن Logic Diagram بـــر اســـاس فلسفــــه ی �نتـــرل؛

•     تست معـمـــاری شبـ�ـه بـــر اسـاس Hardware Configuration؛

•    تهيه ی برنامه ی زمان بندی اوليه ی پيش راه اندازی و راه انـدازی؛

•    تست سيستم برق و ابزار دقيق كه شامل لوپ ها، آلارم ها، تريپ ها و...؛

•    برسی عمل�رد بخش های مختلف سیستم (Function Check)؛

•    انجام تست سرد و �رم؛

•     طراحی صفحات رابط �اربری خـط تولید (HMI)؛

.P&ID�با استفاده از مـدار HMI ايجـاد صفحـات    •
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فرآیندهای   ۲ سطح  صنعتی  اتوماسیون  سیستم 

تولیدی را �نترل و نظارت می نمایند. این سیستم از 

مانند  دست�اه ها،  با  مستقیــم  تعامل  طریق 

واقعــی زمــان  داده هــای  PLCها،  و  سنســورها 

و  می �ند  پردازش  و  آورده  بدست  را   (Real Time)

رویدادها را در ی� پرونده، ثبت و ضبط می نماید. 

مجــرب  �ارشناســان  داشتــن  با  تسنــــا  شر�ت 

و سال ها تجربه در نواحی فولاد سازی، ریخته �ری 

و  سازی  پیاده  طراحی،  مهندسی،  به  قادر  نورد  و 

و  نــرم افــزار  طراحی  از  سیستم ها،  این  ارائــه ی 

سخت افــزار تا پایــان مراحــل نصــب و راه انــدازی 

می باشد.  

مــزایای استفـــاده از سیستم هـــای اتومـــاسیون سطح ۲ صنعتی:

-    �اهش زمان فرایند تولید؛

-    �ــاهـش ضـــایعــــات؛

-    �اهش مصارف انرژی؛

-    �ـنتــرل و تـضمیــن �ـیفیـــت محصـــول؛ 

-    ره�یری محصول و آرشیو تمامی داده های تولید؛

-    �اهش خطاهای انسانی در فرایند تولید؛

-   ارتباط با سطوح ۱ و ۳  اتوماسیون و فراهم  �ردن داده های مورد نیاز اتوماسیون سطح ۳ صنعتی. 

(Level 2: Process Managment) ۳. سطح دو اتوماسیون صنعتی
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این شر�ت در زمینه ی مهندسی، طراحی، پیاده سازی، ساخت و راه اندازی سخت افزار و نرم افزار، خدمات 

ذیل را ارائه می دهد:

موردنیاز فان�شن های  نمودن  مشخص  و  طرح  �لی  بررسی   :(GENERAL DESIGN) �لی  •  طراحی 

        سیستم و معرفی مدل های محاسباتی؛

می شود،  داده  شرح  تفصیل  به  فان�شن ها  از  �دام  هر   :(DETAIL DESIGN)تفصیلی طراحی   •

�امل  طور  به  �رافی�ی  صفحات  و  می شود  تشریح  مدل ها  می شود،  انجام  نیاز  مورد  محاسبات     

لیست و  شده  تعیین  صنعتی  اتوماسیون  سطوح  سایر  با  ارتباط  همچنین  می �ردند.  طراحی    

        داده های ارتباطی مشخص می شوند؛

•      طراحی سخت افزار؛ 

•      تهيه ی مدر�Operator Manual(User manual)؛

•      تهیه ی مدر� تستFAT؛

 .SATتهیه ی مدر� تست      •

  طراحی و تهیه ی مدار� مهندسی:
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•     برنامه نویسی با استفاده از زبان های سطح بالا نظیرC++,C#.NET,C؛

•     ساخت تابلوهای سخت افزاری.

پیاده سازی و ساخت :

نصب و راه اندازی پروژه های اتوماسیون صنعتی  سطح ۲:

تيم راه اندازی در زمينه ی نصب، پيش راه اندازی و راه اندازی سيستم های اتوماسیون صنعتی سطح ٢، قادر به 

انجام  فعاليت های زير می باشند :

•     برق دار �ردن تابلوها، پيش راه اندازی و راه اندازی؛

•      عملياتPRE-FAT؛

•      انجام عمليات Simulation در مرحله یPRE-FAT؛

•      تست FAT و چ� �ردن صفحات HMI بر طبق فان�شن های ارائه شده؛

•      تست معماری شب�ه بر اساسHardware Configuration؛

•      تست فان�شن ها و مدل ها؛

•      تست ارتباطات با سطوح ١ و ٣ اتوماسیون صنعتی و چ� �ردن داده های مبادله شده؛

•     انجام تست سرد و �رم؛

•    تهیه ی و ارائه ی مستندات به روز شده ی نرم افزار و سخت افزار.
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خود،  انسانی  سرمایه  تخصص  و  ها  توانمندی  براساس  آینده  نسل  های  سیستم  تحلیل�ران  شر�ت 

نسبت به ارائه خدمات ذیل در حوزه توسعه، بهره برداری و ن�هداری سیستم های اتوماسیون صنعتی 

صنایع مختلف، اقدام می نماید:  

۴. توسعه، بهره برداری و ن�هداری سیستم های اتوماسیون صنعتی

•     ن�هداری و بهينه سازی سيستم های �نترل سطح ي� و دو اتوماسيون صنعتی؛

•    پيشتيبـــانــی فـــنی سيستـــم هــای اتومـــاسيـــون صنــعـتی در سطــوح مختلــف؛

صنعتی  اتوماسيون  سيستم های  توسعه  و  ن�هداری  بهينه سازی  منظور  به  فنی  راه حل های  ارائه ی    •

        سطح ي� و دو.


